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Iopsinox
opraHu3auuy H nposejgennsi O61acTHOH 0IMMNHAABI O NPOPHIBHOMY
Hanpasaennio 15.00.00 MamuHOCTpoeHHe N0 yPOBHIO NPopHILHOrO
nanpapjenus 15.02.08 Texnonorus MallMHOCTPOCHHS PErHOHAIBHOIO 3TANA
Bceepoccniickoii 0JIHMIHAABI NPO(ECCHOHATBHOIO MaCTePCTBA
N0 CNeNHATLHOCTH CPEIHero NpophecCHOHANLHOr0 00pa3oBaHNSs

1 O6mue monoxenust

1.1 Hacrosammii ITopsgox paspaboran B coorBeTcTBMH ¢ PernameHToM OpraHu3aluuy M
nposeneHust O6nacTHO#f omEMNHaAbl NPOPECCHOHAIBHOTO MacTepcTBa MO  mpodeccrsM |
CHenuanbHOCTIM CcpeJ/iHero ﬂpO(iJCCCHOHaHBHOFO 06pa30|3amm u PEruoHaIbLHOrO aTana
Beepoceniickoii ommMmuaasl npodecCHOHAIBHOTO MacTeperBa oOydarommxess no mpodeccsmM u
CIIENHATBHOCTSM CPEJIHEro MPpo(pecCHOHATBHOr0 06pa3oBaHHs..

ObnacTHas onuMIMana MPoecCHOHATBHOIO MacTepeTBa MO0 NPO(GHILHOMY HaIpaBICHHIO
15.00.00 MammuHOCTPOCHHE TIO YPOBHIO IpodHiIbHOTO HampasieHust 15.02.08 Texuomorus
ManTtMHOCTPOCHU S (na.nee = onumnﬂa.ua) TIPOBOJIUTCH B COOTBETCTBHH C IJIAHAMHA ]JaGOT MUHHCTEPCTBA
obwero u mnpodeccronanbHoro obpaszopanus Pocrosekod obmactw u  CoBera JAHPEKTOPOB
yupexaeHuit mpodeccuonanbroro odpasosanus Pocrosekoii obiracTu.

Vupepurensmu ¥ oprasu3atopaMu  OGNacTHON ONHMIHMAIBl SBISIOTCA: MHHHCTEPCTBO
obuero 1 npodeccronaipnoro obpasosanns Pocrosekoit obmactu u CoBer AMPEKTOPOB yUperKACHH
npodeccHonanbaOro 06pasoBanns PoctoBekoi o6macTH.

OnuMIMaja IPOBOAMTCS B LENSAX BbIBICHHS HauOONee OJAPEHHBIX H TANAHTIIMBBIX
CTYJCHTOB, 0OydaroIUXcs 10  OCHOBHBIM  00pa3’oBareNbHBIM — MPOTPaMMaM  CPE/IHETO
npogeccronansroro obpasosanust (manee — CIIO) — mporpaMmam MOATOTOBKM CIEHHATHCTOB

CpefiHero 3BeHa.
1.2. Ilenu 1 3agaun O6IIaCTHOMH ONMMITHA/IBL:
- mpoBepka CIOCOGHOCTEH CTYAEHTOB K  CaMOCTOATENbHOMH npogecCHOHATBHOI
JIESITEIILHOCTH

- COBEpILEHCTBOBAHKE yMEHHIT 9()(peKTHBHOrO perenust IpoQ)ecCHOHATLHBIX 3a/at;

- pasBuTHE TPO(ECCHOHAILHOTO MEIILICHHS, CIOCOOHOCTH K TMPOSKTHPOBAHHIO CBOEH
JeSTENBHOCTH H KOHCTPYKTHBHOMY aHANM3Y OMHGOK B PO(eCCHOHANBHOI e TebHOCTH;

- CTHUMYJMPOBaHHE CTYJCHTOB K JalbHEHIIEMY NPO(ECCHOHAIBHOMY M IHYHOCTHOMY
Pa3sBHUTHIO;

- HOBBILICHHE HHTEpeca K Oyyuieit npod)ecCHOHanbHOIM e TeNEHOCTH;

- pa3BuTHE KOHKypeHTHOH cpenpl B cdepe CIIO, nopblnenue npecTHHOCTH npodeccuii u
cremmanbHocreii CI10;

- 06MeH nepeIoBBIM IleJIarornyeckuM onbitoM B obnactu CI1O;

- pa3BUTHE NPO(ECCHOHATLHON OPHEHTALIMK TPAXK/IAH;

- nosblileEre ponu  paGoromateneii B obecneueHWH ~ KauectBa  TOATOTOBKH

KBATH(AIMPOBAHHEIX PabOUHX, CIIYKAIIHX, CIECIHATHCTOB CPEIHETO 3BEHA.



 2 Порядок проведения Областной олимпиады по специальности 15.02.08 Технология машиностроения
2.1 Олимпиада по специальности 15.02.08 Технология машиностроения проводится в соответствии с графиком проведения, утвержденным приказом министерства общего и профессионального образования Ростовской области от 11.02.2015 № 61 на базе государственного бюджетного профессионального образовательного учреждения Ростовской области «Новочеркасский промышленно-гуманитарный колледж» (далее ГБПОУ РО «НПГК»)-19-20 марта 2015 г.
2.2 Адрес образовательного учреждения:
346405, Ростовская область г. Новочеркасск, ул. Высоковольтная, 1.
Способ прибытия к месту проведения Областной олимпиады: 

от автовокзала: автобус № 25, маршрутные такси № 23, 33, остановка «Соцгород. Колледж»;
электропоезд: остановка «Локомотивстрой».
2.3 Контактные данные:
телефоны:(8635) 23-21-55, (8635) 23-34-40, 
факс: (8635)23-30-48 
Информационное сопровождение: www.novoch-pgk.ru: главная страница, раздел «Областная  олимпиада профессионального мастерства».    
Электронная почта TPopova@nihc.novoch.ru 
 Адрес общежития: ул. Свободы, 1б, телефон (8635)23-40-16 (Шевченко Татьяна Викторовна)

Проезд осуществляется за счет средств образовательных учреждений, участники  которых примут участие в олимпиаде.
Питание и проживание осуществляется за счет средств ГБПОУ РО «НПГК».
2.4 Предварительную заявку на участие в олимпиаде необходимо направлять в ГБПОУ РО «НПГК» по факсу или по электронной почте до 16.03.2015. Форма заявки прилагается (Приложение 3).
3 Участники Областной олимпиады по специальности 15.02.08 Технология машиностроения

3.1 К участию в олимпиаде допускаются лица в возрасте до 25 лет включительно на день начала проведения начального этапа олимпиады, обучающиеся по специальности на выпускных и предвыпускных курсах в профессиональных образовательных учреждениях по аккредитованным образовательным программам и имеющие российское гражданство.
3.2 К участию в областном этапе допускаются победители и призеры по направлению организатора начального этапа.

3.3 Участие в олимпиаде осуществляется на добровольной основе.

3.4 Участник должен иметь при себе:

студенческий билет;

документ, удостоверяющий личность;

справку с места учёбы за подписью руководителя образовательной организации, заверенную печатью указанной организации;

заявление о согласии на обработку персональных данных (Приложение 2);

полис ОМС.
3.5 Для выполнения 3-го этапа профессионального задания участники олимпиады должны иметь свою спецодежду, головной убор, режущий и измерительный инструменты.
3.6 Наличие на спецодежде символики образовательной организации не допускается.

3.7 Прибывшие на олимпиаду участники  обязаны пройти регистрацию.
3.8 Перед выполнением 3-го этапа профессионального задания участники олимпиады могут предварительно ознакомиться с технологическим оборудованием колледжа и опробовать его в работе.
3.9 Участники олимпиады прибывают с сопровождающими лицами. Сопровождающие лица несут ответственность за поведение и безопасность участников в пути следования и в период проведения олимпиады.

3.10 В день начала этапа проводится жеребьевка и шифровка участников, а также организационно-ознакомительные мероприятия, включающие в себя:

- инструктаж по технике безопасности и охране труда;
- ознакомление с рабочими местами и техническим оснащением;

- ознакомление с Порядком организации и проведения Областной олимпиады.

3.11 В случае нарушения Порядка организации и проведения Областной олимпиады, грубого нарушения технологии выполнения работ, правил техники безопасности участник может быть дисквалифицирован. При выполнении заданий не допускается использование участниками дополнительных материалов, электронных книг, мобильных телефонов и иных средств передачи информации.
4.  Программа Областной олимпиады по специальности 15.02.08 Технология машиностроения
          4.1 Олимпиада представляет собой соревнование, предусматривающее выполнение заданий на конкурсной основе.

4.2 Задания олимпиады направлены на выявление уровня теоретической и профессиональной подготовки участников, владение профессиональной терминологией, умения применять современные технологии, а также на мотивацию участников к применению творческого подхода к профессиональной деятельности и высокой культуры труда.
          4.3 Олимпиада включает в себя выполнение заданий следующих видов:
- теоретическое задание;
- профессиональное задание.

5 Принципы разработки содержания заданий 
Содержание и уровень сложности заданий соответствуют федеральному государственному образовательному стандарту среднего профессионального образования по специальности с учетом основных положений профессионального стандарта, требований работодателей к специалистам среднего звена, а также международных требований к работникам соответствующих уровней квалификации.

6 Виды заданий и критерии оценки

6.1 Теоретическое задание – тестирование. 
Результат выполнения теста отображается на мониторе персонального компьютера и фиксируется в протоколе членами жюри.
Теоретическое задание включает в себя вопросы по дисциплинам:
· Инженерная графика;
· Материаловедение;
· Процессы формообразования и инструменты:
· Метрология, стандартизация и сертификация;
· Технологическая оснастка;
· Технологическое оборудование;
· Технология машиностроения;
· Программирование для автоматизированного оборудования.
Нахождение в аудитории преподавателей или иных лиц, кроме членов жюри и представителей организатора, не допускается.
При оценке жюри учитывает правильность и полноту выполнения теоретического задания и  время выполнения (при одинаковых результатах для претендентов на призовые места)
6.2 Профессиональное задание состоит из 3-х этапов:
Первый этап - разработка технологического процесса изготовления детали  типа «Диск».
При оценке выполненного задания жюри учитывает прогрессивность применяемых технологий, инструментов и оборудования, соответствие разработанного технологического процесса конструкции детали и техническим требованиям чертежа, рациональный выбор режимов резания и установление технически обоснованных норм времени, полноту оформления карт технологического процесса и соответствие стандартам.
Второй этап - построение чертежа детали с применением системы автоматизированного проектирования;

При оценке выполненного чертежа учитываются грамотность и профессиональность работы с системами автоматизированного проектирования, соответствие выполненной документации требованиям ЕСКД.

Третий этап – изготовление детали по чертежу на токарном станке. 
При оценке выполненной работы жюри учитывает правильность приемов обработки и измерения детали, точность, качество, время изготовления, соблюдение требований техники безопасности и культуры труда.

       6.3 Результаты работ оцениваются в соответствии с утвержденными в настоящем Порядке критериями. Членами жюри оцениваются результаты по всем видам заданий. За каждое выполненное задание выставляется оценка в баллах. Итоговый балл по результатам олимпиады рассчитывается как сумма баллов полученных каждым участником по всем видам заданий.
       6.4 Теоретическое задание выполняется в электронной форме. Работы участников Олимпиады шифруются, результаты проверяются каждым членом жюри.
7. Порядок выполнения заданий и оценки результатов
Сумма баллов за выполнение заданий (суммарный балл) составляет 100 баллов.
7.1 Теоретическое задание – тестирование оценивается в 20 баллов, время выполнения 45 минут.
7.2 Профессиональное задание заключается в разработке технологического процесса с заполнением  маршрутной карты, операционной карты и карты эскиза (на одну операцию), создания чертежа детали с применением программы КОМПАС-3D V13 и изготовлении детали по чертежу на токарном станке (модель 1К62Д). Продолжительность его выполнения составляет 5 часов 45 минут и  оценивается 80 баллами. Тип производства - серийный.
Профессиональное задание состоит из трех этапов.
Первый этап оценивается 45 баллами, продолжительность его выполнения составляет 3 часа и включает следующее:

- по чертежу детали разработать маршрутный технологический процесс изготовления детали, включающий  не менее трех операций;
· на одну операцию, указанную в задании, выбрать по ОНРР параметры режима резания и определить норму времени согласно данных ОНВ;
· заполнить операционную карту на одну операцию (указывается в задании);
· составить краткую пояснительную записку с аргументированным анализом разработанного маршрутного технологического процесса.
Задание выполняется и оформляется аккуратно безмашинным способом на бланках технологических карт в соответствии с требованиями ЕСТД.
Второй этап оценивается 15 баллами, продолжительность выполнения - 2 часа и заключается: 
· в построении чертежа детали с применением системы автоматизированного проектирования;

Все участники получают чертеж детали типа «Диск» и одновременно выполняют один и тот же вариант конкурсного задания, применив систему автоматизированного проектирования КОМПАС-3D V13.
При использовании в учебном процессе других САПР образовательное учреждение должно предоставить организатору лицензионный вариант соответствующей САПР до начала олимпиады.
Третий этап  заключается в изготовлении детали по чертежу на токарно-винторезном станке. Продолжительность выполнения задания — 45 минут. Задание оценивается в 20 баллов.
Деталь средней сложности в соответствии с трудовыми функциями токаря 2 разряда профессионального стандарта.
Заготовка для практического задания – прокат диаметром 50 мм. Материал заготовки – Сталь 3. При токарной обработке заготовки выполняются следующие виды токарных работ:
· подрезка торца;
· точение наружных поверхностей;
· обработка фасок;
· точение канавки;
· нарезание резьбы.
Точность обработки наружной  поверхности – 12 квалитет, остальных - 14 квалитет, шероховатость Ra=6,3–12,5 мкм. Технологическая оснастка для обработки детали:
· резец проходной прямой Т5К10 φ=45º ГОСТ 18877-73;
· резец проходной отогнутый Т5К10 ГОСТ 18879-73;
· резец отрезной Т5К10;
· леркодержатель с леркой М20.
Измерительный инструмент:
· штангенциркуль ШЦ-I -125-0,1
· колибр-кольцо резьбовое.
Участник, после выполнения работы, маркированную деталь  передает  жюри для контроля точности и качества изготовления.
При выполнении задания категорически запрещается подходить к участнику конкурса, давать ему советы, предложения или делать замечания. 
8 Подведение итогов Областной олимпиады по специальности 15.02.08 Технология машиностроения
8.1 Победитель и призеры определяются по лучшим показателям (баллам) выполнения конкурсных заданий. При равенстве показателей предпочтение отдаётся участнику, имеющему лучший результат за выполнение профессионального задания.

8.2 По итогам олимпиады составляется протокол жюри  с указанием победителя и призёров. Протокол подписывается председателем жюри, членами жюри и руководителем ГБПОУ РО «НПГК», заверяется печатью ГБПОУ РО «НПГК».

8.3 В течение двух часов после объявления результатов олимпиады участник может подать апелляцию в апелляционную комиссию.

8.4 Апелляционная комиссия рассматривает апелляционные заявления участников о несогласии с оценкой результатов выполнения заданий (далее – апелляции).

8.5 Рассмотрение апелляций проводится в течение 2-х часов после завершения установленного срока приема апелляций. 

8.6 При рассмотрении апелляции апелляционная комиссия принимает решение о сохранении оценки, выставленной жюри по результатам олимпиады, либо о повышении указанной оценки, либо о понижении указанной оценки (в случае обнаружения ошибок, не выявленных жюри). Решение апелляционной комиссии является окончательным.

8.7 После завершения рассмотрения апелляций жюри объявляет окончательные результаты (с учетом изменений оценок, внесенных апелляционной комиссией) с указанием победителя и призеров олимпиады, а также участников, получивших дополнительные поощрения.

8.8 Окончательные результаты (с учетом изменений оценок, внесенных апелляционной комиссией) ранжируются по убыванию суммарного количества баллов, после чего из ранжированного перечня результатов выделяются 3 наибольших результата, отличных друг от друга, - первый, второй и третий результаты.

8.9 Участник, имеющий первый результат, является победителем. Победителю присуждается первое место.

8.10 Участники, имеющие второй и третий результаты, являются призерами. Призеру, имеющему второй результат, присуждается второе место, призеру, имеющему третий результат, - третье место.

8.11 Участникам, показавшим высокие результаты выполнения отдельного задания, при условии выполнения всех заданий устанавливаются дополнительные поощрения. Организатор может также устанавливать иные дополнительные поощрения для участников (в соответствии с творческим подходом к выполнению задания, проявлением высокой культуры труда и т.д.).

8.12 Победитель Областной олимпиады может быть рекомендован для участия в заключительном этапе Всероссийской олимпиады профессионального мастерства обучающихся по профессиям и специальностям среднего профессионального образования.

8.13 Победитель Областной олимпиады является кандидатом на присуждение премии по поддержке талантливой молодёжи, учрежденной Указом Президента Российской Федерации от 6 апреля 2006 г. № 325 «О мерах государственной поддержки талантливой молодёжи» (далее соответственно – кандидат, премия).

Приложение № 1
Перечень тем тестовых заданий  по дисциплинам для  выполнения теоретического задания Областной олимпиады по специальности 15.02.08 Технология машиностроения
1. ОП.01. Инженерная графика: 

- правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей.

2 . ОП.04.Материаловедение:

- свойства, область применения конструкционных  и инструментальных материалов;

- выбор материалов для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации.

3. ОП.05.  Метрология, стандартизация и сертификация:

- основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации.

 4. ОП.06. Процессы формообразования и инструмент:

- основные методы обработки металлов резанием;

- материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;

- виды лезвийного инструмента и область его применения.

5. ОП.07. Технологическое оборудование:

- рациональный выбор технологического оборудования для выполнения  технологического процесса;

- чтение кинематических схем.

6. ОП.08. Технология машиностроения

- методика проектирования технологического процесса изготовления детали;

- элементы технологических операций.

7. ОП.09. Технологическая оснастка:

- назначение, устройство и область применения станочных приспособлений.

8. ОП.10. Программирование для автоматизированного оборудования:

- структура и методы разработки управляющих программ для обработки простых деталей в автоматизированном производстве;

- кодирование информации управляющих программ для металлообрабатывающего оборудования в соответствии с ГОСТ 20999-83.

9. МДК 01.01. Технологические процессы изготовления деталей машин

- типовые технологические процессы изготовления деталей машин;

- правила выбора технологических баз;

- назначение и виды технологических документов.

При разработке теста использован перечень учебных изданий, рекомендованный к использованию в учебном процессе образовательными учреждениями, реализующими программы среднего профессионального образования в 2014-2015 учебном году, прошедший рецензирование в соответствии с приказом Минобрнауки России от 15.01.2007 г. № 10, дополнением к приказу от 16.03.2009 г. № 83 «О внесении изменения в приказ Минобрнауки России» (письмо Федерального института развития образования № 01-00-05/969 от 25.11.2013 г.)
Примерное задание для выполнения профессионального задания Областной олимпиады по специальности 15.02.08 Технология машиностроения
Разработка технологического процесса механической обработки   детали типа «Диск».

Построение чертежа детали типа «Диск» с применением системы автоматизированного проектирования КОМПАС-3D V13.

Изготовление детали «Валик» по чертежу. Заготовка – прокат Ø50мм.
Приложение № 2
ЗАЯВЛЕНИЕ О СОГЛАСИИ НА ОБРАБОТКУ ПЕРСОНАЛЬНЫХ ДАННЫХ 
участника заключительного этапа Областной олимпиады профессионального мастерства обучающихся по специальности среднего профессионального образования по профильному направлению 15.00.00 Машиностроение по уровню профильного направления 15.02.08 Технология машиностроения
	1.
	Фамилия, имя, отчество субъекта персональных данных
	Я, (фамилия, имя, отчество)

	2.
	Документ, удостоверяющий личность субъекта персональных данных
	паспорт серии номер кем и когда выдан

	
	
	

	3.
	Адрес субъекта

персональных

данных
	зарегистрированный по адресу

	
	
	

	
	
	

	Даю свое согласие своей волей и в своем интересе с учетом требований Федерального   закона   Российской   Федерации   от   27.07.2006   № 152-ФЗ «О персональных данных» на обработку, передачу и распространение моих персональных данных (включая их получение от меня и/или от любых третьих лиц) Оператору и другим пользователям:

	4.
	Оператор персональных данных, получивший согласие

на обработку

персональных

данных
	название профессиональной образовательной организации:

	
	
	адрес местонахождения:

	
	
	

	с целью:

	5.
	Цель обработки персональных данных
	индивидуального учета результатов олимпиады, хранения, обработки,     передачи     и     распространения моих персональных    данных    (включая     их получение от меня и/или от любых третьих лиц)

	в объеме:

	6.
	Перечень обрабатываемых персональных данных
	фамилия, имя, отчество, пол, дата рождения, гражданство, документ, удостоверяющий личность (вид документа, его серия и номер, кем и когда выдан), место жительства, место регистрации, информация о смене фамилии, имени, отчества, номер телефона (в том числе мобильный), адрес электронной почты, сведения необходимые по итогам Олимпиады, в том числе сведения о личном счете в сберегательном банке Российской Федерации

	для совершения:

	7.
	Перечень действий с

персональными

данными,

на совершение которых дается согласие на обработку персональных данных
	действий в отношении персональных данных, которые необходимы для достижения указанных в пункте 5 целей, включая без ограничения: сбор, систематизацию, накопление, хранение, уточнение (обновление, изменение), использование (в том числе передача), обезличивание, блокирование, уничтожение, трансграничную передачу персональных данных с учетом действующего законодательства Российской Федерации

	с использованием:

	8.
	Описание используемых оператором способов обработки

персональных данных
	как автоматизированных средств обработки моих персональных данных, так и без использования средств автоматизации

	9.
	Срок,     в течение которого действует согласие

на обработку персональных данных
	для участников Олимпиады настоящее согласие действует со дня его подписания до дня отзыва в письменной форме или 2 года с момента подписания согласия

	10.
	Отзыв согласия на обработку персональных данных по инициативе субъекта

персональных данных
	в случае неправомерного использования предоставленных персональных данных согласие на обработку персональных данных отзывается моим письменным заявлением


(Ф.И.О. субъекта персональных данных)
подпись
дата

Приложение № 3
ЗАЯВКА

на участие в заключительном этапе Областной олимпиады / Регионального этапа 

в 2015 году

Профиль номинации ______________________________________________________________

Уровень номинации _______________________________________________________________

	№

п/п
	Фамилия, имя, отчество 

(при наличии) участника, дата рождения
	Курс обучения, наименование образовательной организации 
	Фамилия, имя, отчество 

(при наличии) сопровождающего
	Победитель / призер территориального этапа олимпиады, занятое место

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


	Директор образовательной организации ____________________________________________________
	_______

подпись
	__________________________

фамилия, инициалы
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